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-~ Feinschliff auf neuem Level

VSM XELERION setzt neue MaBstabe fur Feinschliff-
Anwendungen: XELERION ermoglicht dank randomisierter
Struktur ein fehlerfreies und reproduzierbares Schliffbild
bei anhaltend hohem Materialabtrag — und das in weniger
Prozessschritten als ublich. Schleifprozesse werden
effizienter und Anwender deutlich entlastet.




Feinschliff auf den Punkt

Homogene Oberflachen, ein reproduzierbares
Schliffbild und anhaltend hoher Abtrag:

Dafur stehen die neuen XELERION Serien
KK670F und KK670J.

Y( Erzeugt fehlerfreie, homogene
| | oberfischen bis zum Hochglanz

2| Hohe Anfangsaggressivitét
und konstanter Abtrag

Fa Baumwolltrdger schmiegt sich

flexibel an jede Kontur an

Optimale Verteilung von Kraft und
Wérme verringert Verfarbungen
und Verformungen

durch geringere Larm-, Geruchs-
und Staubentwicklung

: Besonders anwenderfreundlich

lhr Werkstuck

Medizinische Instrumente Implantate Anlagen- und Behélterbau Kiichenindustrie

Armaturen Automotive Schiffbau
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XELERION Uberzeugt bei Anwendungen mit geringem
Anpressdruck, wie dem Schleifen am Backstand oder
mittels handgefuhrter Maschinen.

Entwickelt fur:

v
==

Edelstahl NE-Metalle

Auch geeignet fur ...

A=

Aluminium Unlegierter Super-
Stahl legierungen
Oberflache
VSM
ACTIROX

Abtrag

o o o 8 @
Rollen 0O 00 © 09 0 90 9 9 9 955 &6 9 o
VSM Serie  (max. Breite mm) Bander Scheiben Trager Korntechnologie S eIy B8IB333egrl
KK670F 650 (@] Gewebe VSM XELERION (AO) P P P P P P
KK670J 650 (@] O Gewebe VSM XELERION (AO) P P P P P P
Stand: 10/2024. Andere Abmessungen und Kérnungen auf Anfrage.
Merkmale Flexibilitat des Trégers (etzter Buchstabe der Serienbezeichnung): P = Kategorisierung nach FEPA-Standard.

O fir niedrigen bis mittleren Andruck F sehr flexibel

flexibel AQO = Aluminiumoxid



Neuentwickelter Kornaufbau:
Die XELERION-Dots besteh
aus mehreren Lagen vieler
scharfer Schleifkérner. Sie
sorgen fur einen anhaltend
hohen Materialabtrag.
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Produktivitat am Maximum

Das verbesserte Abtragsverhalten vereinfacht den Schleif-
prozess erheblich. Auch bei feinen Kornungen ist der Abtrag
hoch, wodurch sich mit XELERION auch ein rauer Vorschliff
problemlos ausschleifen lasst. Und mehr noch: Gangige Kor-
nungsschritte konnen Ubersprungen werden, so dass das ge-
wunschte Oberflachenfinish in wenigen Schleifdurchgangen
erreicht wird.

Infolge der hohen Leistungsfahigkeit sind also weniger Prozess-
schritte bzw. Werkzeugwechsel notwendig. Die Produktivitat
wird massiv gesteigert.



Praxisbeispiele

Medizinisches Pharmazeutischer
Instrument Behalter

T

Material
Serie

Koérnungsabfolge

Schnittgeschwindigkeit

Vorschliff

Ergebnis

Martensitischer Edelstahl
KK670F

P240, P60O0,
P1200, P2500

26 m/s
XK870F, #120

> keine thermischen
Bauteilschadigungen

> geringer Polieraufwand

> Verdopplung der
Standzeit

Material
Serie

Koérnungsabfolge

Schnittgeschwindigkeit
Vorschliff

Ergebnis

Weitere Anwendungsbeispiele

Austenitischer Edelstahl
KK670J

P600, P1200

30 m/s
XK870X, #80

> Kornungsschritte
Uberspringbar

> weniger Bearbeitungs-
schritte

> hohe Produktivitat




Mit Innovationen punkten

Randomisierte Struktur

Kraft 1 ([ VVVVVVVYV) t
Die XELERION-Dots sind im Ge-

g g g g g g g g g g 00000 gogoo gensatz zu dhnlichen Produkten des
000000000 ooo ©© o0 © (#) Wettbewerbs auf dem Trager nicht
000000000 ® OOO © QOOO streng symmetrisch, sondern ganz
00000000600 OOO % © © OO Og bewusst randomisiert angeordnet.
0000006060660 © Oo €000 Dieses neue, innovative Herstellungs-
000000000 (%) 00 Oo ¢ © verfahren macht den entscheidenden
iiiiigiii © © © o Unterschied auf gleich mehreren

Temperatur 1 f Ebenen.

Schleifrichtung —_—

Die kurzen, unregelmaBigen Schliffunterbrechungen
sorgen flr eine optimierte Verteilung von Kraft und
Warme — und somit fur einen kiihleren Schliff, der z.B.
Verfarbungen und Verformungen entgegenwirkt.

Es entsteht eine feine, gleichméBige Oberflache ohne
2wilde Kratzer”. So wird ein perfekt reproduzierbares
Finish erzielt — bis hin zu einem fehlerfreien Schiliffbild
fiir Hochglanzoberflachen.

XELERION-Dots
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Made in Germany

Um den hohen Anforderungen der
metallverarbeitenden Industrie gerecht zu
werden, geht VSM auf Nummer Sicher:
XELERION wurde in Hannover entwickelt

und getestet und wird hier nun auch
produziert. Durch das inhouse Know-how
kann die Leistungsfahigkeit der Schleif-
mittel entscheidend beeinflusst werden.

In Kombination mit einem flexiblen Gewebetrager
bewirkt die komplett neu konzipierte Dot-Struktur

eine herausragende Anpassungsfahigkeit an die
Werkstiickgeometrie. So konnen auch enge Radien
und komplexe Konturen, wie beispielsweise Werkzeuge
oder medizinische Instrumente, punktgenau und prazise
bearbeitet werden.

Neuentwickelte Kornstruktur: Die XELERION-Dots
bestehen aus mehreren Lagen vieler scharfer
Schleifkdrner in Kunstharzbindung

Durch das stetige Ausbrechen verschlissener
Schleifkdrner, kommen neue, scharfe Kérner nach

> Das sorgt fur einen anhaltend hohen Materialabtrag
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MADE IN GERMANY



Von Experten fur Experten

Sie méchten mehr iiber die Metallbearbeitung mit
XELERION erfahren oder unverbindlich Muster anfragen?

Rufen Sie uns gerne an: Oder schreiben Sie uns eine E-Mail:
+49 511 3526 478 vertrieb@vsmabrasives.com

Experten-Wissen und umfangreiche Praxistipps vermitteln
wir in unseren Webinaren und Seminaren:

vsmabrasives.com/de/ vsmabrasives.com/de/
service/webinare service/seminare

www.vsm-=xelerion.com

10




VSM - Mehr als drei Buchstaben

Kompetenz - Qualitat - Kunden-
orientierung. Dafiir steht VSM.

Wir verstehen Schleifprozesse wie kaum ein anderer.
Oberflachen geben wir nicht nur den richtigen Schliff,
wir analysieren die individuelle Schleifanwendung un-
serer Kunden und implementieren die optimale Losung
dauerhaft. Detailliertes anwendungsspezifisches Know-
how zeichnet VSM besonders aus.

Wir verstehen Schleifmittel

Um den selbstgestellten héchsten Anforderungen in
Industrie, Fachhandwerk und Handel gerecht zu werden,
entwickelt und produziert VSM am Standort Hannover
alle wichtigen Vorprodukte wie Tragergewebe, Kunst-
harzbindungen und Schleifkorn selbst. Die standige
Weiterentwicklung der Kornzusammensetzung, -ver-
edelung und -verarbeitung sorgt daflr, dass VSM zu den
erfahrensten Keramikkornherstellern der Welt zahlt.

Anwendungstechnisches
Know-how

Wir betrachten die schleiftechnischen Heraus-
forderungen unserer Kunden ganzheitlich. Ein globales

Netz von VSM Spezialisten dient weltweit als Ansprech-
partner: Egal ob fUr Mittelstandler oder Konzerne. Durch
die enge Zusammenarbeit mit Maschinenherstellern,
KUhl-Schmierstoff-Experten und Forschungsinstituten
sorgen wir daflr, dass unsere Kunden von technologi-
schen Trends frihzeitig profitieren.

Unser Wissen fir Sie

Das VSM Competence Center (CC) in Hannover bietet
Raum fur Produktschulungen, Seminare und umfassen-
de Anwendungstests. Kundenanwendungen kdnnen
nachgestellt und Ergebnisse Uberprift werden. Ein Ser-
vice der VSM, der Stillstandzeiten und Produktivitatsein-
buB3en bei unseren Kunden reduziert.

Zertifiziert und weltweit
anerkannt
VSM wird als Grundlage der Qualitatssicherung seit

Jahren mit der ISO Norm 9001:2008 zertifiziert und ist
Mitglied in der FEPA, 0oSa und dem VDS.
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Naher bei lhnen
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Europa
Deutschland (Zentrale) Frankreich GroBbritannien Polen
VSM - Vereinigte Schmirgel- VSM Impavide S.A.S. VSM Abrasives Ltd. PFERD-VSM Sp. z o.0.
und Maschinen-Fabriken AG 52 Avenue Marcel Paul Unit 5, Joplin Court Sovereign Ul. Polna 1A

SiegmundstraB3e 17
30165 Hannover

93297 Tremblay en France
T +33 14151 0300

Business Park, Crownhill
Milton Keynes, MK8 OJP

62-025 Kostrzyn Wielkopolski
T +48 618970 480

T +49 511 3526 478 www.vsmabrasives.fr T +4419 08310207 www.pferdvsm.pl
www.vsmabrasives.de www.vsmabrasives.co.uk

Schweden Schweiz Spanien Tschechien

VSM Abrasives Sverige AB PFERD-VSM (Schweiz) AG VSM - VITEX ABRASIVOS VSM Abrasives s.r.o.
Stockholm ZUrichstr. 38 B IBERICA, S.A.U. River Garden, 5th Floor
Schweden 8306 Bruttisellen Ctra. de Molins de Rei, Rohanské nabrezi 678/23
M +46 73 077 70 32 T +4144 805 2828 79A, Nave 8 18600 Praha

www.vsmabrasives.se

www.pferd-vsm.ch

Tiirkei Ungarn

STARCKE VSM VITEX VSM Abrasives Hungary Ltd.
Zimpara Teknolojisi Leshegy ut 31

Sanayi ve Dis Ticaret Ltd. Sti. 2310 Szigetszentmiklos
AYOSB Gazi Bulvari 8. T + 36 24 519223

Sokak No: 5, Tuzla Istanbul

www.smabrasives.hu

08191 Rubi (Barcelona)
T +34 93 697 3411
www.vsmabrasives.es

T +420 277 015 300
www.vsmabrasives.cz

T +90 216 59106 17 Asien-Pazifik
T +90 216 591 07 01 [ _—
www.starckevsm.com VSM Abrasives VSM Abrasives

Nord-, Zentral- und Sidamerika

USA
VSM Abrasives Corp.
1012 East Wabash St.
O'Fallon, MO 63366
T +1636 272 7432
us.vsmabrasives.com

Kanada

VSM Abrasives Canada Inc.
2425 Wyecroft Road Unit #1
Oakville, Ontario, L6L 6R5

T +1905 827 0005
www.vsmabrasives.ca

Lateinamerika

VSM Latinoamérica S.A.S.
Carrera 7 No. 116 - 50.
WeWork Building, Floor 5
Office 5-115

Bogota, Colombia

M +57 316 740 8153
www.vsmabrasivos.com

Asia Pacific Pte. Ltd.

4 Battery Road #25,

Bank of China Building
Singapore 049908

T +66 2 513 7441
www.vsmabrasives-apac.com

Thailand

VSM Abrasives

Asia Pacific Pte. Ltd.

Thailand Representative Office
444 Olympia Thai Tower, 13th FL
Ratchadaphisek Rd., Samsennok
Huay Kwang, Bangkok 10310

T +66 2 513 7441
www.vsmabrasives-apac.com

(China) Co. Ltd.

Rooms 203/205, Building C,
No. 38, Xuxiang Road, Qingpu
District, Shanghai, P.R. China
Postal Code: 201702

T +86 215976 201
www.vsmabrasives.com.cn

Besuchen Sie uns im Internet:

www.vsmabrasives.com

VSM ist eingetragenes Warenzeichen der VSM - Vereinigte Schmirgel- und Maschinen-Fabriken AG, Hannover.

Technische Anderungen vorbehalten. VSM - P/XEL/03.WW/06.25/de/1



